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ALLEGATO 1 

AL CAPITOLATO TECNICO REGOLANTE LA GARA COMUNITARIA A 

PROCEDURA APERTA PER L'ACQUISIZIONE DELLA FORNITURA DI 

UN ANALIZZATORE DI ELETTRONI EMISFERICO E DI UN SISTEMA 

DI LENTI ELETTRONICHE CON DETECTOR E SENZA TARGET PER 

L’ANALISI 3D DELLO SPIN DEI FOTOELETTRONI DA INSTALLARE 

PRESSO LA BEAMLINE “APE” DELL'ISTITUTO OFFICINA DEI 

MATERIALI, SEDE DI TRIESTE, DEL CONSIGLIO NAZIONALE DELLE 

RICERCHE. 
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A4 1/20 12000000LIGHT01 Pro/ENGINEER
1 DI 1

SCALA Nr. DISEGNO FOGLIO

LABORATORIO TASC STUDIO STATO DI FATTO ZONA L.E. APE

CNR - IOM
MATERIALE TRATTAMENTO

DIS. D.BENEDETTI 05-Apr-13
ELIMINARE BAVE E SPIGOLI

TAGLIENTI.
MODEL. D.BENEDETTI 0.2/100
PROG. 0.2/100

REMOVE ALL PUNCHING BURRS
AFTER MACHINING.

Gen. roughness
Rugosita' gen.

Tolerance ±0.1 ±0.2 ±0.3 ±0.5 ±0.8 ±1.2 ±2.0 ±3.0

Angles
Angoli
±0.5 0.2/100

Lenght and Diam.
Lungh. e Diam.

0.00
6.00

6.00
30.0

30.0
120

120
315

315
1000

1000
2000

2000
4000

>
4000 0.25

0.4
Not dim. Fillets
Raggi non quotati

Not dim. Chamfers
Smussi non quotati

Draft Angles
Sformi gen.

General Tolerance / Tolleranza generale: UNI EN 22768/1 - M 0.4
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