PULIRE

330

) . i . el fHE ¢ i i L | L
| | | |
| | | | 7o)
| | | | s
| | | |
| | | |
| | | |
| | | |
| | | |
| | | | PROFILO | 100x100 Sp.3
| | | |
| | | |
| | | | 0
- | | | | 10 o
° | | | | o
| | | | e
™
< | | | | ©
N | | | |
| | | |
| | | |
| | | | 10
| | | | 5
| | | |
| | | |
| | | | [ |0.2]A
» \ : \
®9 (X4)
/c> +> z o
o T \T ©
¢
e \ hs
[\
™
L 100
= SPIANARE LA TESTA
200
150 z0.1
I
300
475
237.5 NOTE VARIE
37.5 75 0.1 - Eseguire un trattamento di bonifica/distensione
dopo la saldatura della carpenteria
|
¢ ® - Proteggere con epossidico, verniciare RAL 6018.
bt - Non verniciare le superfici lavorate
0 M6 (X12)
™~ % - Proteggere le superfici lavorate
o)
- ELIMINARE TUTTE LE BAVE E GLI SPIGOLI TAGLIENTI
M12
S o NOTA x SALDATURE
. 165 ‘
Te} + + + . e
. 62.5*0.1] 87.5%0.1 75 %0.1 D9 (x4) Ove non diversamente specificato, lo spessore della saldatura
o’; | / sara uguale a 0,7S dove S & lo spessore minimo da saldare.
ol o) o — o) o)
(a\] ‘ -
< ~—
— N S % a 5, &f;?ni”:ssembl Rugosita Tolleranze Generali (mm) -Grado Medio | Togliere tutte le bave
o 9 o + o 2 b i: ! Roughness General Tolerances (mm) Remove all burrs
< o L"\’ ~ %%2; _ oo | o | ne | s | w2 [oaFom] o | =6 | =50 [=120 | =315 |>1000 [SMUSSI NON Quotati: 0.5x45
| o 5555 E‘oiﬂgne New ATo: 6 | 50 [120 | 315 | 1000 NON dim. chamfers: 0.5x45
N ) o 3 o o e e ol e L |, [Materiale
: - : %é%é B Ra(um) 12.5 32 0.4 0.05 | (mm) +01| 02 |=03 |=05 |=+08 [+1.2 Material $235JR
o) e - EEEE Titolo Disegno
Rl i ;
0 ° E g § : Drawing Title
187.5 o~ N g EE MENSOLA PER MAGNEDYN RUOTATO
330.5 337 .5 0.1 ;:‘2 %é Fiattra Sincrotrone Trieste
E% %% Modifica/Revision | - Formato/Size Foglio/Sheet
éﬁ%ég Al 1/1
;%E% Prg/Dsg | L.Sturari Data/Date | 25/02/2014 [Scala/Scale 125 Disegno/Drawing N.
S 2 E S|appr/chk| Date/Date | Peso/Wat 315 Kg GBSP036

N M L K I ] ] ] ] I ] ] ] ] ] ] ] ] I ] ] ] ] I F E D C B A




