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ASM VANP PONTE COPERTA R 12 L=1230 B=420 N° 2 PEZ/I
ASM VANO PONTE COPERTA R 13 L=660 B=380 N° 2 PEZ/ZI

DI SPIGOLI | ANGOLARI

SMUSSI
0,2-0,5

| MANTELLI DI CIASCUNO DEI VANI DOVRANNO PREVEDERE ALMENO 2-3 FORI PER
L'INSTALLAZIONE DI N. 2-3 PORTA TUBI FLESSIBILIPER PASSAGGIO CAVI ELETTRICI N
PMA KBH M 508 14 METALLO CON RELATIVA GHIERA DI SERRAGGIO E GUARNIZIONI

CONCAVI
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CHIODATA

SEE DETAIL A O
2 / A \ A /
- R \ 18 \
\\ 1 :z{_ | \
o ||_ __________ —_— 1 e 5 | | € i [
|%fi _____________ === = = = = — e = = = || — R \\—_// (:
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. e 03000 1S secTion A-A
- SCALE 1/5
D
RIVETTO CIECO TPS D.2.4 GRIP 4 MAT-LE CORPO ALL-CHIODO ACC INOX 70 230
- INTERPORRE SIGILLANTER POLIMERICO TRA LE LAMIERE DEL CIELO E DEL FONDO
5 PER GARANTIRE LO STAGNO PERIMETRALE E LUNGO | TRASVERSALI
a 2.00 [\ 704.0 n
S e R A e .
SRR T B . S )¢
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L == — - DETAIL A
SCALE 1/5 q F
DETAIL
B 800 820 820 .- 820 820 800 . %J[]T_E: SCALE TS
7. NOTA GENERALE PER LE FILETTATURE INDICATE SU COMPONENTI IN ALLUMINIO
2000 LE FILETTATURE INDICATE NEI DISEGNI RELATIVI A PARTICOLARI IN ALLUMINIO
SONO DA INTENDERSI RICAVATE A MEZZO DI APPLICAZIONE DI HELICOIL
scction B-B SI DOVRA'" PREVEDERE UN ISOLANTE TRA LA FILETTATURA ESTERNA DELLHELICOIL
SCALE 1710 E QUELLA RICVATA SUL PARTICOLARE PER IL SUO INSERIMENTO G
Z: NOTA GENERALE PER LE SALDATURE SU ALLUMINIO
LE SALDATURE SONO DI TIPO MIG O TIG
MATERIALE DI APPORTO SECONDO
AWS A5.10: ER/R 5183
AWS A5.10: ER/R 5754
DI CONCERTO CON IL COMMITTENTE POTRANNO ESSERE CONSIDERATE
SOLUZIONE ALTERNATIVE CON L'OBIETTIVO DI AUMENTARE LE
CARATTERISTICHE MECCANICHE DEI GIUNTI SALDATI H
3: NOTA GENERALE PER LE PARTI IN STAMPA 3D
FILO PEEK
INCOLLAGGIO PER | PARTICOLARI INTERESSATI DA TALE PROCESSO A MEZZO COLLA
MONO O BI COMPONENTE DI TIPO EPOSSIDICO
ALLEGGERIMENTO PART! CAVE INTERNE DELE STAMPATE IN 3D PARI AL 70-75 PERCENTO
DEL VOLUME
SPESSORI INDICATI A DISEGNO PARIA A 2-3-5 MILLIMETRI J

PER ALCUNI PARTICOLARI SI POTRANO EFFETTURE STAMPE MULTIPLE AL FINE DI OTTENERE
IL MANUFATO NELLA SUA TOTALITA'. TALI PARTI DOVRANNOC ESSERE INCOLLATE A MEZZ0 DI
OPPORTUNE GIUNZIONI CHE NE GARANTISCANO LA SOLIDITA" IN CASO DI MOVIMENTAZIONI

E NEL CORSO DELLA POSA IN OPERA

DI CONCERTO CON IL COMMITTENTE POTRANNO ESSERE CONSIDERATE SOLUZIONE

DI PARI CARATTERISTICHE

L, SCOPO DELLA PERSENTE RAPPRESENTAZIONE GRAFICA E’ QUELLO DI EVIDENZIARE LA COMPLESSITA E K
IL NUMERO DEI PARTICOLARI

5; LE SALDATURE DOVRANNQ ESSERE ATTE A GARANTIRE LA TENUTA STAGNA DELLO SCAFQ IMMERSO
PROVA IDRAULICA POTRA" ESSERE RICHIESTA DAL FORNITORE CON ACCESSORI REALIZZATI! DALL'APPALTANTE
A SUO CARICO

6. LA PRESENTE RAPPRESENTAZIONE GRAFICA SI RIFERISCE ALLA GEOMETRIA DEL PONTE LATERALE CHIUDIBILE
LATO DRITTA.
SONO PRESENTI N. 2 PONTI LATERALI UNO A DR E UNO A SN, L
QUELLO A SINISTRA RISULTA GEOMETRICAMENTE SIMILE A QUELLO DI DRITTA PER COMPONENTI, MENTRE LE
GEOMETRIE SONO SPECCHIATE.
PERTANTO VARIANO | SEGUENTI COMPONENTI CHE RISULTANO SPECCHIATI RISPETTO AL PIANO LONGITUD INALE
DI SIMMETRIA DELL'ASSIEME DEI DUE SCAFI:
POS. 1 ASM CERNIERA LATERALE 01
POS. 2 ASM CERNIERA LATERALE 02
POS. 3 CARENATURA FONDO LATERALE DR
IN TOTALE | PONTI LATERALI SONO IN NUMERO DI 2 M

/. LE SALDATURE DI CONNESSIONE DELLA STRUTTURA TUBOLARE SONO SALDATURE PERIMETRALI A 1/2 V CON PENETRAZIONE PARI
ALLO SPESSORE DEL TUBOLARE 2,5 MM MAT.LE APPORTO AWS A5.10: ER/R 5754 PROCEDIMENTO TIG CON SPIANATURA DELLA

SALDATURA
N
9 TAPPO_LATERALE_01 PART I AL 6082 T6 80x1 SP.5 N. DA ASSEGNARE
8 LAMIERA_PONTE_LATERALE PART 1 AL 6082 T6 4920x520x SP.5 N. DA ASSEGNARE
7 LAMIERA_FONDO_LATERALE PART 1 AL 6082 T6 4920x520x SP.5 N. DA ASSEGNARE
P
6 TRASVERSALE_01 PART 2 AL 6082 T6 120x80x594 SP.2,5 N. DA ASSEGNARE
5 LATERALE_01 PART 2 AL 6082 T6 120x80x4840 SP.2,5 N. DA ASSEGNARE
I TRASVERSALE_02 PART 5 AL 6082 T6 120x80x440 SP.2,5 N. DA ASSEGNARE
3 CARENATURA_FONDO_LATERALE_DR PART 1 PEEK N. DA ASSEGNARE
2 ASSM_CERNIERA_LATERALE_02 ASSEMBLY 1 N. DA ASSEGNARE
1 ASM_CENIERA_LATERALE_01 ASSEMBLY 1 N. DA ASSEGNARE 0
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>\ I: 1415 / ; 1. NOTA GENERALE PER LE FILETTATURE INDICATE SU COMPONENTI IN ALLUMINIO
\ 700 LE FILETTATURE INDICATE NEI DISEGNI RELATIVI A PARTICOLARI IN ALLUMINIO
SONO DA INTENDERSI RICAVATE A MEZZO DI APPLICAZIONE DI HELICOIL
280 SI DOVRA' PREVEDERE UN ISOLANTE TRA LA FILETTATURA ESTERNA DELL'HELICOIL
E QUELLA RICVATA SUL PARTICOLARE PER IL SUO INSERIMENTO
™ 7 NOTA GENERALE PER LE SALDATURE SU ALLUMINIO
"% o o LE SALDATURE SONO DI TIPO MIG O TIG
M= - L;Ll_jiﬁ_ﬁuf_ﬁj”_ - =T o MATERIALE DI APPORTO SECONDO
O e e [ 111 e L / e o AWS A5.10: ER/R 5183
o : ———1 _ I —l — : ° AWS A5.10: ER/R 5754
il / DI CONCERTO CON IL COMMITTENTE POTRANNO ESSERE CONSIDERATE
° I ° SOLUZIONE ALTERNATIVE CON L'OBIETTIVO DI AUMENTARE LE
EE%EO ’»_:‘ WZ’LHWSW ’»_:‘ CARATTERISTICHE MECCANICHE DEI GIUNTI SALDATI
%EEEE 1 \is 1 3. NOTA GENERALE PER LE PART! IN STAMPA 3D
ggizﬁ Il | FILO PEEK
§§§EE Il ' INCOLLAGGIO PER | PARTICOLARI INTERESSATI DA TALE PROCESSO A MEZZO COLLA
&Yz ! — H—f=F — . MONO O Bl COMPONENTE DI TIPO EPOSSIDICO
o ] nt 017 _[I o ALLEGGERIMENTO PARTI CAVE INTERNE DELE STAMPATE IN 30 PARI AL 70-75 PERCENTO
2 ——— Il | I DEL VOLUME
=z 82 h Il 200 /\Q SPESSORI INDICATI A DISEGNO PARIA A 2-3-5 MILLIMETRI
'553;; N Il — PER ALCUNI PARTICOLARI SI POTRANO EFFETTURE STAMPE MULTIPLE AL FINE DI OTTENERE
= o o L MANUFATTO NELLA SUA TOTALITA'. TALI PARTI| DOVRANNO ESSERE INCOLLATE A MEZZ0 DI
_ OPPORTUNE GIUNZIONI CHE NE GARANTISCANO LA SOLIDITA" IN CASO DI MOVIMENTAZION]
O O £ NEL CORSO DELLA POSA IN OPERA
s2 | DI CONCERTO CON IL COMMITTENTE POTRANNO ESSERE CONSIDERATE SOLUZIONE
3w 5 5 - DI PARI CARATTERISTICHE
§§ § ) ) S ¥ L: SCOPO DELLA PRESENTE RAPPRESENTAZIONE GRAFICA E' QUELLO DI EVIDENZIARE LA COMPLESSITA E
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%% z ||,\ ,\'| 5. LE SALDATURE DOVRANNO ESSERE ATTE A GARANTIRE LA RESISTENZA MECCANICA DEL GIUNTQ, PROVA DI CARICO
g8 | ° o \_J 6 POTRA’ ESSERE RICHIESTA DAL COMMITENTE CON ACCESSORI REALIZZATI! DALL'APPALTANTE E A SUO CARICO
caa @ 6: POTRANNO ESSERE RICHIESTI DAL COMMITTENTE CONTROLLI NON DISTRUTTIVI SULLE SALDATURE
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P | © | | o 8 | ASM_SIMULACRO_ROV PART 1 N. DA ASSEGNARE
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! ! 1. NOTA GENERALE PER LE FILETTATURE INDICATE SU COMPONENTI IN ALLUMINIO
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I I SONO DA INTENDERSI RICAVATE A MEZZO DI APPLICAZIONE DI HELICOIL

| | SI DOVRA' PREVEDERE UN [SOLANTE TRA LA FILETTATURA ESTERNA DELL'HELICOIL
I I E QUELLA RICVATA SUL PARTICOLARE PER IL SUO INSERIMENTO

I I Z: NOTA GENERALE PER LE SALDATURE SU ALLUMINIO
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680 L NUMERO DEIl PARTICOLARI

5; LE SALDATURE SUI CONCI DOVRANNQO ESSERE ATTE A GARANTIRE LA TENUTA STAGNA DELLO SCAFQ IMMERSO
PROVA [DRAULICA POTRA' ESSERE RICHIESTA DAL COMMITTENTE CON ACCESSORI REALIZZATI DALL'APPALTANTE
A SUIO CARICO

6: AD ESCLUSIONE DELLA COMPNENTISTICA ELETTRICA ED ELETTRONICA VI COMPRESI: CAVI, CONNETTORI
E MOTORI SONO DA INTENDERSI ESCLUSI DALLA FORNITURA

/. L'ELICA DI PROPULSIONE E' DA INTENDERSI ESCLUSA DALLA FORNITURA

G: | CONCI CENTRALI A CORPO CILINDRICO PRESENTANO UN DIAMETRO ESTERNO PARI A 500 MM. OTTENUTO DA CALANDRATURA
DI LAMIERA EN AW 5083
| CONCI DI PRUA E POPPA SONO REALIZZATI CON TRE TRONCHI DI AVVIAMENTO CONICI IN EN AW 5083 SALDATI TRA LORO
IL RIVESTIMENTO DI AVVIAMENTO DELLE FORME ESTERNE E' PEEK OPPORTUNAMENTO RIFINITO IN SUPERFICIE VEDI NOTA 3,
LO STESSO DICACSI PER | COMPONENTI LA VELA

B 500 MM
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9. IL COMPARTIMENTQO DI ZAVORRA DOVRA' ESSERE CORREDATO SI UN CONTENITORE IN GOMMA O MATERIALE
SIMILARE DI OPPORTUNA SPESSORE, ELASTICITA" E ROBUSTEZZA ATTE A GARANTIRE LA SUA IDONEITA" AD
' ' ' ' [ UN IMPIEGO CONTINUATIVO E CON NOTEVOLI CARICHI B SCARICHI DI ACQUA MARINA DI ZAVORRA.
| DOVRANNO PREVEDERSI MINIMO DUE ATTACCHI UNO ANTERIORE SUL FONDO E L'ALTRO NELLA SUA PARTE SUPERIGRE,

[ ] AL MASSIMO QUATTRO DUE DI CARICO E DUE DI SCARICO SISTEMATI NELLE STESSE PSOSIZIONI DI CUI SOPRA.
] L0 SCARICO E IL CARICO DELL'ACQUA DI ZAVORRA SARA' REALIZZATO A MEZZ0 DI POMPA SISTEMATA IN
- . i 4, UNO DEI GAVONI DI COPERTA. IL CONTENITORE FLESSIBILE SARA' COLLEGATO A MEZZO DI CINGHIAGGI ALLE |
H - Tf = ’é@ STRUTTURE CHE SI TROVANO ALL'INTERNO DEL COMPARTIMENTO CON APPOSITI AGGANCI. | CINGHIACCI DOVRANNO
His : F;;;;;ij ESSERE REGOLABILI E REGISTRABILI NONCHE" ESSERE OPPORTUNAMENTE AGGANCIATI AD APPOSITI ATTACCHI
ﬁ/ p— : POSTI SUL CONTENITORE IN GOMMA. LA CAPACITA’ DEL CONTENITORE SI STIMA IN CIRCA 90/95 LT.
ey LE SUE DIMENSIONI MASSIME SONO QUELLE INTERNE DEL COMARTIMENTO DI ZAVORRA.
‘ LA FORNITURA DOVRA'® ESSERE EFFETTUATA EFFETTUATA PER UN TOTALE DI N. & CONTENITORI, DUE PER LO SCAFO DI DR
E DUE PER LO SCAFO DI SINISTRA.
B ()
SECTION A-A
T T SCALE | /5
| 23 | VELA_O2_PR_CNT_Ol PART | |PEEK N. DA ASSEGNARE
o g 22 | VELA_O2_PR_OI PART | |PEEK N. DA ASSEGNARE
%522% 2l |VELA_O2_PP_CNT_Ol PART | |PEEK N. DA ASSEGNARE || |
§§§E§ 20 | VELA_O2_PP_OI PART | |PEEK N. DA ASSEGNARE
SHoE 19 | VELA_O2_CNT_Ol PART | PEEK N. DA ASSEGNARE
N N N 8 | VELA_OI PART | |PEEK N. DA ASSEGNARE
et e 4 | 7 |FLANGIA_TRAVE_REL_05 PART | |AW 6060 T8 N. DA ASSEGNARE
88> - 6 |FLANGIA_TRAVE_REL_0O4 PART 7 |AW 6060 T8 N. DA ASSEGNARE
2 5 | ASM_TRAVE_CONCI| ASSEMBLY | N. DA ASSEGNARE [
g2 : secTion A-A 14 | ASM_FLANGIA_TRAVE_O2 ASSEMBLY 3 N. DA ASSEGNARE
°2 SCALE 175 @ 3 | ASM_CONCIO_PR__REL_3 ASSEMBLY | N. DA ASSEGNARE
2 ¢ 2 | ASM_CONCIO_PP_05 ASSEMBLY | N. DA ASSEGNARE
° I |ASM_CONCIO_ALL_O2 ASSEMBLY 4 N. DA ASSEGNARE
53 2 \ 0 |VTCEI_UNI_593|_M8_70 PART 2 |A2/A4 UNI 593 M8xXTO COMM.LE
= 9 | DADO_AUTOB_UNI_7473_M8 PART 2 |A2/A4 UNI 7473 V8 COMM.LE [ |
555 % ol 8 |ORING_ORG300PRT PART 6 NBR 70 D. 75,57 Dc. 5,34 COMM.LE
Rl e 7 |ROSETTA_UNI_6593_9_24 PART 82 | 200HV- INOX UNI 6592 9x24-SP.2 COMM.LE
24 g ] 6 |ROSETTA_UNIG592_8 PART 28 | A2/A4 UNI6593 8,4xIT#1.6 COMM.LE
Q% 2 5 |ROSETTA_UNI_6593_6_I8 PART 24 | 200HV- INOX UNI 6592 6,6xI8-SP.2 COMM.LE
i o 4 |VTCEI_UNI_593|_M8_40 PART 24 | A2/A4 UNI 593 M8X40 COMM, .LE ||
N o 3 | VTCEI_UNI593I_M8_25 PART 82 | A2/A4 UNI 593 M8X25 COMM, .LE
o 2 | VTCEI_UNI593I_M6_35 PART 24 | A2/A4 UNI 593 M6x35 COMM, .LE
o : | | VTCEI_UNI593I_M6_25 PART 5 |A2/A4 UNI 593 M6X25 COMM, .LE
, s POS. DESCRIZIONE TIPO Q.TA MATERIALE AR TR T e &0 | noTE DIMENSIONI R 2
%g g PESO 1L PRESENTE DISEGI0 E° DI PROPRIETA * DEL — |sﬂ1'u1' dl IN ,
EE | - [ /- o gegneria
et secrion B-B Q{ S | amemwems | (QERTE e |
<« i LEGEE F* VIETATA 06K/ FORMA D1 RIPRODUZIONE
§§ E \&b\ FINITURA TOLLERANZE L INEARI PROGETTO
T " \w TRATTAMENTO TERMICO SR S # GRUPPO SOTTOGRUPPO
< — D G, (O +0,50
EE [12) Qg/\/ j X XX 20.02 CARENA N. COSTRUZIONE
3k i Herrerreorresrerreee ,
%ff, Q L g DISEGNATO DA DATA DENOMINAZ I ONE
< = I9-12-19 ASM_SCAFO_REL_II
s L g CONTROLLATO DA DATA CLASSIFICA | SCALA /1 FG. N. DI A1x3
=8| w3 5
%(f) - (Z) 2 PAR-H%%LARE SSS(S:IIEEI\S/IIIEVO APPROVATO DA DATA D|SEGNO N MODIF ICHE
7 3 ] 5 j T 3 ] 10 I 7 3 7 E I I E E 20 2] 22 23 24 25 26 21 28 29 30 3] 32 33 34 | 35 36




3 4 ) b | 9 || |? |3 |4 K |6 |8 |9 20 2| 27 23 | 24
REVISIONI
FOGLIO DI MODIFICA REV. DATA ZONA DESCRIZIONE COMPILATO [APPROVATO
) 3400 20!
2705 20!
20 | O +0.1
- | 315 0.1 X
| 620 +0.1 W E
gl
225 %0 | 440 %
| 90 0.1 ‘ 4182 %
|65 +0.1
|
‘ 3
| °
=i~" N o O NSS oo = = E S R = N o (HEENES) s oo o Sl T
?Tm H O
E 2 0 L 320J L z O —— . ® S ® ® —— ® ® —— ® ]
|| ,;ggj,% 1 I \¥ - _ _ _ _— _ _
=-§§§§§§m&\\\\\ =\ i TR ISHEN < S — IR NI e —T—— L NEN! —— D ~- NN NI Ty IS I ISHNEN IHE] — K — NN N N N N NN J
E
- |
262 .5 %01 secTion Al -A
SCALE 3/10
SECTION 657. 5% ref.310
1352 . 5 0.1 | 620 0.3
| 2047 .5 %01
2742 . 501
i 3880 +0.1
E
SEE DETAIL A
32.540. |
S = "T%?kt%;;%:%fﬁ%:%;f%:%:;%§%:: ﬁ% ToELC SC SE=—Sa o St S e ==%
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SEE DETAIL DB

— =x S 7 : > s 1—1 - M aN
: : G 2| a—)
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section C-C section D-D
: . I ol o
%E%%E NUTE: kﬁ:m = ~ + O
N Egéig riLH 1 | \ l
cRgu} 1. NOTA GENERALE PER LE FILETTATURE INDICATE SU COMPONENTI IN ALLUMINIO QN ===
2poE= LE FILETTATURE INDICATE NEI DISEGNI RELATIVI A PARTICOLARI IN ALLUMINIO 1 I o O
vE SONO DA INTENDERSI RICAVATE A MEZZO DI APPLICAZIONE DI HELICOIL R e |
) S| DOVRA' PREVEDERE UN ISOLANTE TRA LA FILETTATURA ESTERNA DELL'HELICOIL B iz 7 7 @\A
e ge E QUELLA RICVATA SUL PARTICOLARE PER IL SUO INSERIMENTO A = = & ,
485 =2 2: NOTA GENERALE PER LE SALDATURE SU ALLUMINIO /e " seTall B
- LE SALDATURE SONO DI TIPO MIG O TIG SCALE  1/2
_ MATERIALE DI APPORTO SECONDO
=F AWS A5.10: ER/R 5183
=2 AWS A5.10: ER/R 5754
DI CONCERTO CON IL COMMITTENTE POTRANNO ESSERE CONSIDERATE
&5 | < SOLUZIONE ALTERNATIVE CON L'OBIETTIVO DI AUMENTARE LE
g CARATTERISTICHE MECCANICHE DEI GIUNTI SALDAT!
T 3: NOTA GENERALE PER LE PARTI IN STAMPA 3D
_gg | ° FILO PEEK 17 TAPPO_TRAVE_CONC | PART 8 AW 6060 T8 68LX150X27 N. DA ASSEGNARE
_ INCOLLAGGIO PER | PARTICOLARI INTERESSATI DA TALE PROCESSO A MEZZO COLLA 16 | CONTRUPIASTRA.TRAVE.COHC PART | 17 | AW 5063 Fizn 62tz . DA ASSEGHARE
£ § MONO O BI COMPONENTE DI TIPO EPOSSIDICO —TRAVE_CONC 10 : -
3% s SELLE%%ELFEJ:VIMEENTO PARTI CAVE INTERNE DELE STAMPATE IN 3D PARI AL 70-75 PERCENTO - D Ve pms L B o et s O A AR
12 TAPPO_CHIUSURA_TRAVE_PR PART 1 AW 6060 T8 160x122X14 N. DA ASSEGNARE
=8 | g SPESSORT INDICATI A DISEGNO PARIA A 2-3-5 MILLIMETRI 1 TRAVE_CONC| PART 1 AW 6060 T8 150x150x3880 SP. 10 N. DA ASSEGNARE
85 | 5 PER ALCUNI PARTICOLARI SI POTRANO EFFETTURE STAMPE MULTIPLE AL FINE DI OTTENERE 10 CHIUSURA_TRAVE__PP PART | 1| AW 5038 H32! 130x130X340 N. DA ASSEGNARE
3k | 3 IL MANUFATTO NELLA SUA TOTALITA’. TALI PARTI DOVRANNO ESSERE INCOLLATE A MEZZO DI : CHIUSURA_TRAVE PR PART | 1| AW 5038 Hant 130x130x196 N. DA ASSEGNARE
I OPPORTUNE GIUNZIONI CHE NE GARANTISCANO LA SOLIDITA” IN CASO DI MOVIMENTAZIONI : et 0 e il SOt
8 E NEL CORSO DELLA POSA [N OPERA 6 0RING:0R:4700:5:34 PART 1 NBR 70 COOM.LE
Q|2 DI CONCERTO CON IL COMMITTENTE POTRANNO ESSERE CONSIDERATE SOLUZIONE 5 ORING_OR_4512.5_3% PART | 1 NBR 70 COOM.LE
c [ 0_RING_OR_61800_5_34 PART 8 NBR 70 COOM.LE
: SDE|UFE)[?R[]|EL[LAAR/?>TEEEEI|\JSTTE|ERIZEPPRESENTAZIUNE GRAFICA E' QUELLO DI EVIDENZIARE LA COMPLESSITA E X VIt e Rt i el kg S
@ 2 2 VTCEI_UNI_5931_M5_20 PART 60 AL IN STZ. A2 UNI 5931 M5x20 COMM.LE
§_ IL NUMERO DEI PARTICOLARI 1 ROSETTA_UNI16592_5X10 PART 38 INOX UNI6592 d.5,3xD.10-SP.1 COMM.LE
iz LE SALDATURE DOVRANNO ESSERE ATTE A GARANTIRE LA TENUTA STAGNA DELLO SCAFO IMMERSO il B o ew ] e
PROVA IDRAULICA POTRA’ ESSERE RICHIESTA DAL COMMITENTE CON ACCESSORI REALIZZATI DALL'APPALTANTE AL N R
Be s A SUO CARICO S | s | (@) ZEE
= . 6. POTRANNO ESSERE RICHIESTI DAL COMMITTENTE CONTROLLI NON DISTRUTTIVI SULLE SALDATURE it £ N 0 o RO
gncz’ ; FINITURA TOLLERANZE L INEAR/ PROGETTO
3 - | MATERIALI SONO PROVVISORI E POTRANNO ESSERE OGGETTO DI MODIFICA DA PARTE DEL COMMITTENTE O DELL'APPALTANTE = Kevveveeeererserssseseeseenee y
= PREVIO ASSENSO DEL COMMITENTE GARANTENDO QUALITA' E CARATTERISTICHE MECCANICHE DESTINATI ALL'USO LACUSTRE %@\ S P S w050 0 ST
E MARING \& 5 P s002 PR
%g’ ) \w |_u'-'>JI DISEGNATO DA DATA DENOMINAZ I ONE
< \/ 4 20-12-19 ASM_TRAVE_CONCI
EE . Qg/ L P_: CONTROLLATO DA DATA CLASSIFICA | SCALA VI FG. N. DI 5 AO
Eg Q Q %(%I NUM. ASSIEME APPROVATO DA DATA DISEGNO N MODIF ICHE
S° = < |PARTICOLARE|  SUCCESSIVO .
3 4 %CALE i?io b [ 9 I |2 |3 4 15 |6 T |8 | 9 20 2l 22 | 23 |




2 3 4 d | b I 8 g 10 I |2 3 |4 K |6 | |1 18 9 20 2 22 23 | 24

4 5 9 . 5 _ - FOGLIO DI MODIFICA REV. DATA ZONA DESCRIZIONE COMPILATO|APPROVATO
230.5 ' 4 | 3 ) S T 3Trea
¢86 £0. | ‘ A
A
| ﬁ i
T et J T - —7& j y E’j/ u\
IERER 'S (L J el - : /= T I Vel \
\ N T J | ) RN ) \\‘ :
[ [ 3 \ 1’77/ \{\“‘%
3 0 2,00 4y 15.00 7 (55.13) /5, S \ l/ \‘. [
0 2.0 4x115.00 [ (55.13) r 3 \\ ‘,7 %‘
(]
S L } + L S v ] L ?i S R };
| g e (
( 1]
@ | | | 0 2.00 [\ 45 15.00 ] (55.13) 7, /} “‘\\ I/i
02.00 4 x15.00 [ (55.13) ! i "\ . //
SECTION B -8B ‘ / 5 \ 03 /
| J SCALE 1/2 J | ;o : ‘§‘ a I\ " | Va / u
| : / ,,/ 23 \ - /
[ [ @ 500 mm y o \ Vi
‘ S 3 \ Joinl sasuuso g |,
] ‘ ‘\s\ , ‘ //
. AN SALDATURE FISSAGGIO
i \ Vg TPT/  PIASTRINO M5 POS. 4
\g gv DA RIPETERE SUI 4
‘ {E 9 LATI IN 22 POS. |
i - =F - \\\\\\\ /////
| 20x20x3 \\»\& . /’//// F
L 20x20x3
A MRS o
2450 = 4 T 33X35X3
secTion A-A LAVORARE LIUL FONDO DELL ‘AN IMA
1445 1445 PER ADATTARLA ALLA CURVATURA DEL
144.0 e 144.0 MANTELLO
I__
6
633/:0. 3 a
76.5)x8 ‘
|
400 =0 | I
200 0. | il
|
| | J
K
i 7. NOTA GENERALE PER LE FILETTATURE INDICATE SU COMPONENTI IN ALLUMINIO
< LE FILETTATURE INDICATE NEI DISEGNI RELATIVI A PARTICOLARI IN ALLUMINIO I
SONO DA [INTENDERSI RICAVATE A MEZZO DI APPLICAZIONE DI HELICOIL
SI DOVRA’ PREVEDERE UN ISOLANTE TRA LA FILETTATURA ESTERNA DELL'HELICOIL
Egggo — = —— — E QUELLA RICVATA SUL PARTICOLARE PER IL SUO INSERIMENTO
%58@% 3 B
%%g‘;’é — Z: NOTA GENERALE PER LE SALDATURE SU ALLUMINIO
5%%“; it LE SALDATURE SONO DI TIPO MIG O TIG
o o MATERIALE DI APPORTO SECONDO
S AWS A5.10: ER/R 5183 SCALE 1/5 Y
4 = AWS A5.10: ER/R 5754
=z 82 i DI CONCERTO CON IL COMMITTENTE POTRANNO ESSERE CONSIDERATE
[353 < o« SOLUZIONE ALTERNATIVE CON L'OBIETTIVO DI AUMENTARE LE
= 57 o CARATTERISTICHE MECCANICHE DEI GIUNTI SALDATI |
%5 g 3: SCOPO DELLA PERSENTE RAPPRESENTAZIONE GRAFICA E' QUELLO DI EVIDENZIARE LA COMPLESSITA E
27 IL NUMERO DEI PARTICOLARI
8 | 2 N
& | & L: LE SALDATURE DOVRANNO ESSERE ATTE A GARANTIRE LA TENUTA STAGNA DELLO SCAFO IMMERSO 2|19 PART |1 |AW 0060 T8 T30k 5P N DA ASSEGNARE
° PROVA IDRAULICA POTRA'" ESSERE RICHIESTA DAL FORNITORE CON ACCESSORI REALIZZATI DALL'APPALTANTE |11 |L_BAR PART 2 AW 6060 T8 L 30x30x3 N. DA ASSEGNARE
ik A SU0 CARICO 10 | FRAME_AFT PART 2 |AW 6060 T8 D.bkk X3 N. DA ASSEGNARE
&S 9 |PARATIA_AFT PART 2 |AW 5038 H321 D. Lhbx3 N. DA ASSEGNARE | |
EEE 2 8 |MANTELLO-02 PART 1 |AW 5038 H321 972%693x2.5 N. DA ASSEGNARE
EAE 7 |MASTRA PART 1 |AW 5038 H321 693x395x23 N. DA ASSEGNARE
27| g | 6 |PORTELLO_O1_REL_02 PART 1 |AW 5038 H321 657x344x27 N. DA ASSEGNARE | |'
ik 2 13503 5 |PIASTRINO_MS PART 22 N. DA ASSEGNARE
3 540 L |ORING_OR_61700_5_34 PART 1 NBR 70 CUSTOM | |
) 2 et 657! portello 3 |ORING_CUSTOM_1768_5_3 PART 1 NBR 70 CUSTOM
3 co3 s | 2 |VTCEI_UNI_9327_M5_12 PART 2L AL IN STZ A2 UNI 5931 M5x12 COMM.LE
o : | 1 |HELICOIL_PLUS_M5X2D PART 2% | A2 INSERTO TIPO|HEL|CMkx8 COMM.LE .
@ 7y e yeserer—
%E E g\\& FINITURA TOLLERANZE L INEAR! PROGETTO USWATH
= " g/\/\ A | TRATTAMENTO TERMICO S ARSI + GRUPPO SOTTOGRUPPO
§< _} D Y A 0,50 | ASM CONCIO INTERMEDIO
%% ® QQ ZE: X X owiaiaieinainnnn, +0,02 | CARENA N. COSTRUZIONE R
%f}, L 8 DISEGNATO DA DATA DENOMINAZ I ONE
< :I > ZAGAGLIA R. 20-12-19 ASM_CONCIO_ALL_0O2
EE < tgl CONTROLLATO DA DATA CLASSIFICA | SCALA I/I FG. N. DI 6 AO
%% ® éi PAR_H%%LARE sﬁ(s:gll-jgl\éll-:vo APPROVATO DA DATA D|SEGNO N PRELHVHNARE MODIFICHE
2 3 4 d b [ 8 9 0 1 |2 13 14 19 I N 18 19 20 2| 22 | 23 | 24




2 3 4 d b I 8 J |0 I |2 13 14 | K | |6 |1 8 9 | 20 2 22 23 24 29 26 21 28 29 30 3 32 33 34 39 .36

C @ @ A
- - 3742 ~
18 D ~ (
T NS TG 7T TP :
1 PN
¢ ) ) - B
! = = - = = ci] [ % ‘ N O T E : B
e T HH - -
— H I ::::> 1 NOTA GENERALE PER LE FILETTATURE INDICATE SU COMPONENT! IN ALLUMINIO
_ \ = LE FILETTATURE INDICATE NEI DISEGNI RELATIVI A PARTICOLARI IN ALLUMINIO (
—— - S I TN ) S —_— e e , SONO DA INTENDERS| RICAVATE A MEZZO DI APPLICAZIONE DI HELICOIL
=~ } z =) ,A/' = - N | nwi? e W Y y SI DOVRA' PREVEDERE UN ISOLANTE TRA LA FILETTATURA ESTERNA DELL'HELICOIL
= —— 9 — —— E QUELLA RICVATA SUL PARTICOLARE PER L SUO INSERIMENTO
] \ e Al " ﬁ | N% —
Bl I S
é_ _% 7 NOTA GENERALE PER LE SALDATURE SU ALLUMINIO
1 de=== 5 P i [E SALDATURE SONO DI TIPO MIG 0 TIG
|/ . ' ! <+ MATERIALE DI APPORTO SECONDO D
. ) @ 500 mm_ AWS AS5.10: ER/R 5183
B 8 AWS A5.10: ER/R 5754
[ e B DI CONCERTO CON IL COMMITTENTE POTRANNO ESSERE CONSIDERATE
\ ; SOLUZIONE ALTERNATIVE CON L'OBIETTIVO DI AUMENTARE LE |
CARATTERISTICHE MECCANICHE DEI GIUNTI SALDATI
Te) \:L
. W h 3: NOTA GENERALE PER LE PART! IN STAMPA 3D
S i 5 75 73 i FILO PEEK E
INCOLLAGGIO PER | PARTICOLARI INTERESSATI DA TALE PROCESSO A MEZ/ZO COLLA
MONO O Bl COMPONENTE DI TIPO EPOSSIDICO
(9 ALLEGGERIMENTO PARTI CAVE INTERNE DELE STAMPATE IN 3D PARI AL 70-75 PERCENTO
INCOLLAGG |0 DEL VOLUME ]
SPESSOR!I INDICATI A DISEGNO PARIA A 2-3-5 MILLIMETRI
PER ALCUNI PARTICOLARI S| POTRANO EFFETTURE STAMPE MULTIPLE AL FINE D
OTTENEREIL MANUFATTO NELLA SUA TOTALITA'. TALI PART! DOVRANNO ESSERE
INCOLLATE A MEZZ0 DIOPPORTUNE GIUNZIONI CHE NE GARANTISCANO LA SOLIDITA’ F
IN CASO DI MOVIMENTAZIONIE NEL CORSO DELLA POSA IN OPERA
DI CONCERTO CON IL COMMITTENTE POTRANNO ESSERE CONSIDERATE SOLUZIONE
DI PARI CARATTERISTICHE
ly- SCOPO DELLA PERSENTE RAPPRESENTAZIONE GRAFICA E’ QUELLO DI EVIDENZIARE LA |
COMPLESSITA ED IL NUMERO DEI PARTICOLARI
5. LE SALDATURE DOVRANNO ESSERE ATTE A GARANTIRE LA TENUTA STAGNA DELLO SCAFO 6
IMMERSO PROVA |IDRAULICA POTRA’ ESSERE RICHIESTA DAL COMMITTENTE CON
ACCESSORI REALIZZAT! DALL'APPALTANTE A SUIO CARICO
;72 6: AD ESCLUSIONE DELLA COMPNENTISTICA ELETTRICA ED ELETTRONICA VI COMPRESI: ]
52 o o CAVI, CONNETTORIE MOTORI SONO DA INTENDERSI ESCLUSI DALLA FORNITURA
= ®
®) ®)
;if§§32éz 7- L'ELICA D! PROPULSIONE E' DA INTENDERS! ESCLUSA DALLA FORNITURA r
ﬁ! 8: | CONCI DI PRUA E POPPA SONO REALIZZATI CON TRE TRONCHI DI AVVIAMENTO
CONICI IN EN AW 5083 SALDATI TRA LORO IL RIVESTIMENTO DI AVVIAMENTO
' DELLE FORME ESTERNE E' PEEK OPPORTUNAMENTO RIFINITO IN SUPERFICIE VEDI NOTA 3
LO STESSO DICASI PER | COMPONENTI LA VELA
— J
D
SECTION D-D
—~—— \INCOLLAGGIO
C K
SECTION é_é 28 | ORING_CUSTOM_1281_2_7 PART 1 INBR 70 L MEDIA SVILUPPO 1281 D. CORDA 2.7 |N. DA ASSEGNARE
SCALE 1 /2 27 | ORING_CUSTOM_1231_5_34 PART 1 |NBR 70 L MEDIA SVILUPP. 386 D. CORDA 5.34 |N. DA ASSEGNARE
tes s g 26 | FRAME_PP_05_03 PART 1 |AW 5083 H321 D.341x10 CADAUNO N. DA ASSEGNARE B
' 25 | FRAME_PP_05_02 PART 1 |AW 5038 H321 D.265x8 N. DA ASSEGNARE
555 24 |FLANGIA_PP_A PART 1 |AW 5083 H321 761%326x30 N. DA ASSEGNARE
secTion B -B section C-C |
. 23 |FLANGIA_MASTRA_05_01 PART 1 |AW 5083 H321 761%326x30 N. DA ASSEGNARE
g 05| o 22 |MASTRA_FASC IAME_05 PART 1 |AW 5083 H321 504498155 N. DA ASSEGNARE
05388 21 | PORTELLO_PP_REL_03_96 PART 1 |AW 6060 T8 178x330x20 N. DA ASSEGNARE B
ggggg 20 |PIANO_MASTRA_05_01 PART 1 |AW 6060 T8 L64X204x28 N. DA ASSEGNARE
%ﬁgi 19 | TAPPO_FASCIAME_ESTERNO_05_01 |PART 1 |PEEK N. DA ASSEGNARE
coT 18 |FASC IAME_ESTERNO_PP_05_01 PART 1 |PEEK N. DA ASSEGNARE Y
o 17 | ASM_NASO_PP_06 ASSEMBLY |1 N. DA ASSEGNARE
%g%ﬁ 16 | ASM_MODULO_AZ IPOD _REL_5 ASSEMBLY |1 N. DA ASSEGNARE
57 15 | ASM_FRAME_PP_05_03 ASSEMBLY |1 N. DA ASSEGNARE |
25 | . 14 | ASM_FRAME_PP_05_01 ASSEMBLY |1 N. DA ASSEGNARE
$g 13 | ASM_FASC | AME_PP_05_01 ASSEMBLY |1 N. DA ASSEGNARE
78 3 12 | VTCEI_UNI_5931_M8_70 PART 2 |A2/AL UNI 5931 MBX70 COMM.LE N
%5 ° 11 |VTCEI_UNI_5931_M8_35 PART 2 |A2/AL UNI 5931 MBX35 COMM.LE
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